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Firma Teknorot od lat

znad Bosforu

M k motoryzacyjny przeszedt w ciggu ostat-
Meh dwudziestu lat gtebokie zmiany. Produkcja
sarmgchodéw i czedci, ktéra kiedys odbywata
sie gtownie w USA, Europie i Japonii rozkwitta
w najrozniejszych zakgtkach $wiata. Ostateczny
klient czesto nie zdaje sobie sprawy, gdzie i przez
kogo zostat wyprodukowany kupiony przez nie-
go produkt, zwtaszcza, kiedy opatrzony jest on
renomowanym brandem.

Znakomitym przyktadem ilustrujgcym te trendy
jest firma Teknorot, uznany producent elemen-
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Automatyzacja zapewnia precyzje obrobki.
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wytwarza czesci dla wielu
uznanych dostawcow.
Dzi$ turecki producent chce

réwniez zbudowac¢ mocng

rynkowq pozycje pod
wiasnym brandem.

téw zawieszenia i uktadu kierowniczego. Cho¢
jej wlasna marka nie jest jeszcze w Europie dos¢
znana, to jednak wielu uzytkownikéw korzysta
z jej produktéw kupujgc je najczesciej w pudet-
kach ze znanymi motoryzacyjnymi brandami.

Od pomystu do przemystu

Firma rozpoczeta swojq dziatalnos¢ w 1992
roku. Poczgtkowo byta to niewielka fabryczka
ulokowana w Stambule, ktorej produkcja prze-
znaczona byta na potrzeby lokalnego rynku.
Jednak firma od poczgtku nastawiona byta na
rozwoj i zapewnienie wysokiej jakosci produk-

téw, dzieki czemu przeszta w ciggu dwoch de-
kad spektakularny rozwdj. Dzi$ gtéwne zaktady
Teknorot mieszczq sie w Duzce, gdzie kilka lat
temu powstata specjalna strefa ekonomiczna.
W fabryce pracuje przeszto 1200 oséb, a jej
tqczna powierzchnia wynosi 20 000 m2. Na
oferte sktada sie 5 000 pozycji katalogowych, co
pokrywa wiekszos$¢ europejskiego parku samo-
choddéw osobowych i lekkich pojazdow dostaw-
czych. Teknorot wytwarza wahacze i ich czesci
— sworznie i elementy metalowo-gumowe, tqcz-
niki oraz tuleje stabilizatoréw, drqzki kierownicze
i ich koncowki, poduszki pod silnik oraz skrzy-
nie biegow i gdérne mocowania amortyzatoréow.
Asortyment jest regularnie poszerzany.

I Teknorot dysponuje nowoczesnym parkiem ma-
szynowym, w tym réwniez obrabiarkami CNC.

Turecka firma zawdziecza sukces rynkowy potg-
czeniu wysokiej jako$ci produktow z przystepng
ceng. Udato sie to uzyska¢ dzieki inwestycjom
w nowoczesny park maszynowy, badania i roz-
wdj, a takze w ciggte podnoszenie kwalifika-
cji zatrudnionej kadry. Teknorot wykorzystuje
w produkcji rowniez wiasne, opatentowane roz-
wiqzania, co najlepiej $wiadczy o zaawansowa-
niu technologicznym firmy. Przyktadem moze
by¢ np. nowatorskie rozwigzanie stosowane
w tqcznikach stabilizatora, ktére zwieksza site
potrzebng do wyrwania gtéwki przegubu kulo-
wego, a jednoczesnie zmniejsza site potrzebng
do jej obrécenia w gniezdzie.

Na wtasne oczy

Jak dziata fabryka, mogli na wtasne oczy zoba-
czy¢ partnerzy handlowi firmy Polcar, wytqczne-
go dystrybutora produktéw Teknorot w Polsce,
ktérzy zostali zaproszeni do Turcji.

Zwiedzanie zaktadu rozpoczeto sie od spotka-
nia z Minasem Mezedurem, dyrektorem sprze-
dazy, ktéry przedstawit historie firmy, jej profil
dziatalnosci oraz pozycje na rynku. Po lunchu
w zaktadowej stotowce, w ktérej nawiasem mo-
wiqc serwowane dania mogtyby by¢ ozdobg nie
jednej restauracji, goscie zostali zaprowadzeni
do hal produkcyjnych. Goscinni gospodarze
pokazywali wszystkie czesci fabryki, pozwala-
jac zaglgda¢ praktycznie wszedzie. Dzieki temu
mozna byto na wtasne oczy zobaczy¢ wszystkie
etapy procesu produkcji — od powstania suro-




wych odkuwek, po pakowanie gotowych pro-
duktow do pudetek.

Jak podkreslajq przedstawiciele firmy Teknorot,
na kazdym etapie wytwarzania priorytetem jest
zachowanie najwyzszej jako$ci, co udaje sie

Koncowy montaz gotowych elementow.

osiggnq¢ dzieki zastosowaniu najnowoczesniej-
szych maszyn. W sktad parku maszynowego
firmy Teknorot wchodzi 160 automatycznych,
bagdz potautomatycznych maszyn, w tym 68 ob-
rabiarek sterowanych cyfrowo, 19 centrow ob-
robczych, 60 specjalistycznych stanowisk, pras,
urzqdzen do malowania proszkowego i katafo-
rezy. Park maszynowy jest tez systematycznie
zwiekszany, co pozwala regularnie poszerza¢
palete produktéw.

Teknorot dysponuje wtasng kuzniq i odlewniq,
dzieki czemu na miejscu odbywa sie caty pro-
ces produkcyjny. Zastosowanie maszyn stero-
wanych numerycznie zapewnia najwiekszq pre-
cyzje obrobki, zgodnie z projektem. W Diizce
powstajq réwniez formy przeznaczone do wyko-
nywania odlewow.

Jako$¢ sprawdzana jest na kazdym etapie pro-
dukgcji. Kontrolowane sq zaréwno prefabrykaty
jak i gotowe produkty. Dzieki tym staraniom fa-
bryka otrzymata w tym roku certyfikat ISO/TS
16949, ktéry upowaznia jg do produkgji czesci
na pierwszy montaz w przemysle motoryzacyj-
nym. Jest to olbrzymia nobilitacja dla kazdego
producenta. O tym, ze firma Teknorot kieruje
sie rygorystyczng politykg jakosciowg, mozna
sie przekona¢ podczas wizyty w pomieszcze-
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Kontrola jakosci obejmuije testy zmeczeniowe.
niach, gdzie testowane sq kompletne elemen-

ty. Na specjalnych stanowiskach przeprowadza
sie m.in. testy zmeczeniowe. | tak np. podczas

préb dynamicznych przeprowadza sie 3-osio-
we testy wytrzymato$ciowe drqzkéw kierowni-
czych, koncowek drgzkéw, sworzni wahaczy
oraz sworzni tgcznikéw stabilizatoréw, 2-osiowe
testy zmeczeniowe tulei metalowo-gumowych,
testy wytrzymato$ci spawdw tgcznikow stabili-
zatora, podczas ktorych elementy te poddaje sie
obcigzeniu do 10000 kg. Badania odbywaijq sie
na specjalnych stanowiskach symulujgcych ob-
cigzenia w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia oraz trudnych warunkach atmosferycznych
— w temperaturze -40°C w potqczeniu z mgiq
solng. Podczas prob poréwnawczych czesci
poddaije sie testowi sity potrzebnej do wyrwania
gtéwki sworznia z obudowy. Parametry produk-
téw Teknorot spetniajq, a nawet przekraczajq
normy OE. Podobnie rzecz ma sie z testem sity
potrzebnej do wyrwania tulei metalowo-gumo-
wej z ramienia wahacza. Test twardosci gtowki
sworznia wykazuje identyczne wartosci, jakie
charakteryzujq elementy OE.

Czesci poddawane sq réwniez badaniom metro-
logicznym, w tym komputerowej kontroli (3D)
wymiaréw, testom odchyleri osiowych i luzow,
a takze testowi chropowato$ci powierzchni.

Z kolei podczas badan metalograficznych za
pomocq spektrometru sprawdza sie sktad stopu
aluminium, przeprowadza testy trwatych od-
ksztatcen i makrostruktury po obrébce cieplnej
(poddaije sie im 100% wyprodukowanych ramion
wahaczy), a takze poddaje czesci prébie anty-
korozyjnej w komorze solnej. Badane elementy
muszq wytrzyma¢ co najmniej 1000 godzin bez
uszkodzenia powtoki.

Robot jest mistrzem precyzyjnego spawania.

Nowoczesnie wyposazona i zarzqdzana fabryka
zdobyta zaufanie wielu renomowanych odbior-
cow. Polscy goscie mogli zobaczy¢, ze produkty
wytwarzane przez Teknorot pakowane byty do
pudetek opatrzonych znakami handlowymi bar-
dzo zacnych i zastuzonych marek, co jest dowo-
dem na to, ze zapewnienia o wysokiej jakosci
produkciji nie sq sktadane bez pokrycia.
Wycieczka do fabryki skonczyta sie dopiero
wieczorem, lecz nie byt to koniec wrazen, ja-
kie tego dnia czekaty na gosci z Polski, bowiem
i gospodarze zaprosili ich na kolacje do jednej
ze stynnych tawern nad zatokqg Ztoty Rdg, gdzie
koncentruje sie wieczorne zycie towarzyskie
i kulinarne Stambutu.

Hagia Sophia byta dumq- Konstantynopola
i przez stulecia najwiekszqg $wiqtyniq $wiata.

Na dwdch kontynentach

Kolejny dzien wyprawy poswiecony byt turysty-
ce. Stolica Turcji jest bowiem jednym z najbar-
dziej fascynujgcych miast $wiata, ze swojq nie-
powtarzalng atmosferg. Blask zachodzgcego
storica nad Morzem Marmara, minarety osnute
poranng mgietkg, buczenie syren statkéw prze-
ptywajqcych przez Bosfor — wszystko to pozosta-
wia niezatarte wspomnienia. Stambut jest jak
orientalny dywan o skomplikowanym wzorze.
Z jednej strony zetkngé¢ sie mozna z egzotycz-
nym Orientem, z drugiej zas wida¢ preznq, no-
woczesng metropolie z wyrastajgcymi jak grzyby
po deszczu biurowcami ze szklanymi fasadami.
Nawet geograficznie miasto podzielone jest na
cze$¢ europejskq i azjatyckg, ktore potgczone
sq ze sobg imponujgcymi mostami.
Zorganizowana przez gospodarzy wycieczka
rozpoczeta sie na starozytnym hipodromie,
gdzie przed wiekami rozgrywano wyscigi ry-
dwandéw. Z tamtych czaséw pozostat egip-
ski obelisk i kolumna przywieziona z Delf. Na
wszystkich niezwykle wrazenie wywarly dwie
wspaniate $wigtynie. Hagia Sophia, czyli bazy-
lika Mgdrosci Bozej byta najwspanialszym ko-
$ciotem Konstantynopola, a przez wieki réwniez
najwiekszq $wigtyniq $wiata. Piekno i potega tej
budowli wywiera na zwiedzajgcych niezwykte
wrazenie. Do dzi$ zresztq intryguje architektéow
i inzynieréw. Hagia Sophia stata sie inspiracjq
dla Turkoéw, ktérzy budowali na jej wzér mecze-
ty. Najwiekszy z nich — meczet suttana Ahmeda,
zwany Btekitnym ol$niewa zalanym $wiattem
wnetrzem. Jest to czynna $wigtynia, wiec wcho-
dzqcy tam turysci zobowiqgzani sq zdjg¢ obuwie.
Barierka oddziela cze$¢ dostepnq dla zwiedzajg-
cych od tej przeznaczonej dla wiernych. Mozna
tam zobaczy¢ mezczyzn pogrgzonych w modli-
twach, bqdz w lekturze naboznych ksiqgg. |
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I Polscy goé@omz ich tureccy gospodarze.
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